Practica n® 6: Recargue en cornisa

Para la realizacion de esta practica trazaremos un margen a una distancia de 10 mm del borde de la probeta,
(200 x 150 x 10) alrededor de toda ella. Posteriormente, granetearemos todas las lineas que hemos trazado, y
realizaremos exactamente la misma operacién por la otra cara

Ejecucioén: colocaremos en el posicionador la probeta en posicién vertical. Posicionaremos el electrodo con los
siguientes angulos:

El 4ngulo de avance estara condicionado a la temperatura del bafio de fusion, posicionandolo mas cerca de la
perpendicular segin aumenta su temperatura.

Tenemos que ver siempre por delante y por detras del electrodo. Por delante de él veremos la linea
de referencia y por detras el ancho del cordén que vamos realizando.

Cuanto mas lejos de la pieza nos coloquemos, mas amplio sera nuestro campo de vision y
menos nos tendremos que desplazar lateralmente para seguir con la vista el avance del electrodo.

Procuraremos que los ojos estén a la misma altura que el arco.

Acercaremos el brazo segin se va consumiendo el electrodo. Un tipico error es acercar todo el cuerpo
conforme se gasta el electrodo, con lo que perdemos la visién global de la linea de fusién y de la perspectiva de la zona
de soldadura.

Hay que ir concentrado en mantener la linea de referencia, ya que el peso de la pinza y del cable nos tira
hacia abajo la mano y sin darnos cuenta vamos bajando la linea de fusién

Es importante que el primer cordon nos quede lo més recto posible, ya que serd nuestra referencia para los
sucesivos cordones. Tomaremos como referencia para los siguientes cordones la linea superior del cordéon que hemos
realizado.

LINEA DE FUSION
0 DE REFLRENCIA

Taparemos de 1/3 a 1/2 el cordéon que tenemos debajo

Para los cordones siguientes al primero, el angulo lateral sera menor, ya que tiene
apoyo sobre el mismo.

Si segiin vamos soldando observamos que el bafio de fusién aumenta de
temperatura, volviéndose mas fluido, puede tapar més de la mitad del cordén inferior. Para
solucionarlo, apuntaremos el electrodo ligeramente hacia arriba

Criterios de calificacion en hoja de procesos a entregar por el alumno.

Tiempo: 9 horas lectivas
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CICLOS DE FORMACION PROFESIONAL

Gobierno de Cantabria Modulo Soldadura Atmoasfera Natural (SAN) LESeNIEnsRo DEROSBEREDOS
ALUMNO: Ne PRACTICA N¢2:
DENOMINACION: MAT. APORTE:

MATERIAL BASE: CORRIENTE/POLARIDAD:
MOVIMIENTO AVANCE: MOVIMIENTO TRABAIJO: N2 PASADAS:

PROCESO DE SOLDEO:

POSICION (AWS/EN):

CROQUIS:

DISENO DE JUNTA:

SECUENCIA DE SOLDEO:

POSICION CORRECTA DEL ELECTRODO:

OBJETIVO DE LA PRACTICA:

A RELLENAR POR ELALUMNO:

OBSERVACIONES:

Alumno Recargue en cornisa Total
Rectitud | Solapes | Medidas | Convexidad | Descuelgues | Mordeduras | Empalmes | Otros defectos | Limpieza
0-2 0-2 0-1 0-1 0-2 0-1 0-2 0-2 0-2
DIFICULTAD (de 1a5): TIEMPO INVERTIDO: N¢2 DE PIEZAS REALIZADAS:

A RELLENAR POR EL PROFESOR:

OBSERVACIONES:

FECHA DE ENTREGA:

CALIFICACION:

Ve B2 DEL PROFESOR:




