Practica n° 5: Angulo interior en horizontal (PB)

Primera pasada o cordén de raiz
Angulo lateral:

Angulo de avance:

el .

Segundo cordén

Angulo lateral: 60°: Angulo de avance: igual que el primero. Con este cordén tenemos que tapar el cordén de
raiz casi entero. Por ello, el 4ngulo lateral debera de apuntar ligeramente a la pletina inferior y hay que llevar el
electrodo siguiendo la linea de referencia que es la fusion del cordén de raiz con la pletina interior.

LINEA DE FUSION 0 DE REFERENCIA

Llevaremos 2/3 del electrodo por encima de la linea de referencia. En este cordén, el bafio de fusién no tiene

donde “esconderse” (en el de raiz lo hace en la esquina y por eso nos queda plano), con lo que nos quedara ligeramente
convexo, con la finalidad de que el cordén n° 3 encuentre apoyo en él.

Tercer cordéon

Angulo lateral: de 15 a 30°: Angulo de avance: de 0° a 30°. Con este cordén tenemos que cubrir la mitad del

cordon n° 2 y bafar un trozo de la pletina superior (la misma que hizo el n° 2 con la pletina inferior), para que una vez
terminada esta pasada, los cordones 2 y 3 nos queden a 45°. La linea de referencia seréa:



LINEA DE FUSION O DE REFERENCIA

El cord6n n° 3, al ser el més estrecho de todos, tendra que tener una velocidad de avance elevada.

Cuarto, quinto y sextos cordones

Para el cuarto, los angulos seran idénticos al del n° 2.

=P Para la soldadura del cordén n°4 copia- :
remos exactamente la misma técnica LINEA DE FUSION 0 DE REFERENCIA
que ya utilizamos en la realizacion del
cordon n°2.

Para el n° 5, el &ngulo lateral sera de 45° y el de avance de 10 a 30°

=» Durante la soldadura el electrodo se posicionara centrado con res-
pecto la linea de referencia. Si observamos que el bafo de fusion no
llega a tapar la mitad del cordén n°4 o que tapa demasiado, no recti-
ficaremos la posicion del electrodo desplazandolo de la linea de refe-
rencia. Lo solucionaremos modificando ligeramente el angulo lateral.

LINEA DE FUSION O DE REFERENCIA

Con este cordén cubriremos la mitad del 4 y el n° 3 entero. Si el n°® 4 deberia quedar abultado para que el 5
tuviese donde descansar, el cordon n° 5 también nos tiene que quedar convexo para que el 6 pueda apoyarse en él

Para el cordén n° 6, los 4ngulos son los mismos que los del n° 3



LINEA DE FUSION
0 DE REFERENCIA

=» La linea de referencia sobre la
que llevaremos posicionado el
electrodo, sera la linea supe-
rior de fusion del cordon n°5
con |a segunda pasada.
Emplearemos exactamente la
misma técnica que utilizamos

| en la soldadura del cordén n® 3.

La cuarta pasada estara formada por cuatro cordones (7,8,9 y10)

Defecto

Cordones
demasado

COMVEXDS

Cordones mal

ﬂr:l;ap;uius
unos con

otros

Inclusiones
de escorna
superficiales

Mordeduras

Causas Imagen

— Intensidad de coeriente
demasiaco baja

Electrodo muy inclnado en el
sentwdo de B3 marcha,

— Arco muy corto.

Poca velocwdad de avance

No levar el electrodo
;_lr_lsnjum;;:m correCtamente
por k3 linea de referencia
correspondiente

— Anguio lateralincorrecto
Arco demasiado Corto

— |Intensidad de cornente escasa

— Demasado angulo de avance

— Mal posicianamiento del
electrado con respecto a o que
tenemos que banar.

Lievar mal los angulos
Arco muy corto.

— Poca intensidad de cormente

— Intensidad de corrientg

excesiva

— Arco demasiado largo.

— \Vedocwdad de avance muy
irregular
Electroda muy inclinado en el
sentido de la marcha
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