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Capitulo 19: Manipulacién de mercancias

lnfroduccién

. Ya hemos visto los d|s‘r|n’ros_ sistemas de almacenaje que vamos a poder encontrar, pero ademds de todas esas
' instalaciones y de los propios trabajadores, van a ser necesarios unos equipos que facilitan la manipulacién vy el
| almaqenom@n’ro, sobre_ todo cuando los elementos a desplazar son voluminosos o pesados. Gracias a ellos se
evitardn esfuerzos excesivos y los trabajos se realizardn de forma mds répida y eficiente.

| Estos equipos sé utilizardn para la carga y descarga, para el traslado de la mercancia por el interior del almacén,
efc.

Equipos de manutencién

La selec’cxon de estos mec_jios ge manipulacién dependerd principalmente del tamafo del almacén, del tipo de
estanterias, de la automatizacion disponible... Asi, los equipos de manutencién mas utilizados son:

sistema de rodillos

| Estos mecanismos son muy empleados para el desplazamiento
de cargas por el interior del almacén (fig. 1), e incluso en el
propio sistema productivo. Se fundamentan en un bastidor, en
cuya parte superior presenta unos rodillos por doénde se
desplazan las cargas. Es muy habitual emplear la gravedad
para generar el movimiento mediante un desnivel en la propia
estructura. No obstante, también se utilizan rodillos con motores
eléctricos que los animan.

Una variante de este sistema es el empleo de cintas
transportadoras, presentando una mayor superficie de
contacto con los elementos que desplaza, lo que es
importante cuando se trata de materiales delicados.

Un inconveniente que presenta este sistema es el espacio que
ocupa, ya que normalmente son instalaciones fijas que
obstaculizardn el transito para otros elementos moviles.

Transportadores aéreos

Su principal caracteristica es que no ocupardn

la parte superior de la nave. o ) .
Uno de estos equipos muy utilizado son los puentes grua (fig. 1), que estan formados por una viga apoyada en dos

carriles y que monta un camro que puede deslizarse lateralmente. Ademds, este camo presenta un gancho que
permitir& afianzar la carga y subirla o bajarla al lugar deseado. Son empleados para mover cargas muy pesadas,
pero su drea de accion estd limitada. Una variante de estos puentes gria seria el encontrarlos en voladizo, es decir,

apoyados sélo en uno de sus laterales (fig. 2).

espacio en la planta del almacén o taller, sino que se moveran por
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Transpaletas Fig. 4

Se frata de un €quipo muy sencillo y empleado, operado
manualmente, que se emplea para transportar las
unidades de carga. Con ellas se podrdn realizar pequefios
desplazamientos, es decir distancias cortas, siendo Ia
Capacidad de elevacién pequena, es decir, de unos
Centimetros. Son muy utilizados para la carga y descarga Timén
de camiones.

vélyula
descenso

Existen diversos tipos, dependiendo de sus caracteristicas
de carga, elevacion...

Bdsicamente, estdn formados por una horquilla de dos Conjunto
brazos paralelos unidos a un cabezal. Este cabezal  hidradlico
presenta un timén para desplazar la traspaleta, gracias a

las ruedas que presenta I horquilla y el cabezal (fig. 4). A .
Ademds, accionando este timén hacia arriba y abajo, se Ruedas elevacién
activard una bomba hidraulica que elevarg Ia horquilla directrices

unos centimetros (fig. 5). Con un gatillo anularemos la

accién de la bomba logrando el descenso de la carga por

SU propio peso.

Rodillog
de carga

i ue hay modelos que pueden
Los transpaletas convencionales son capaces de elevar entre 2 y 3 toneladas, aung
alcanzar mayores cargas.

. T ; i imilar al comentado con |q
Cada vez son mds empleadas los transpaletas eléctricos, cuyo func[onclmlen'ro |e'SaSIcon la ayuda de un moter
ventaja de qué tanto la elevacion de la carga como su desplczomlerj’ro se realiz
eléctrico, permitiendo desplazar mayores cargas a mayores distancias (fig. 6).

Apiladoras

Son mdaquinas con caracteristicas parecidas a los transpaletas, pero
presentan mastil por dénde pueden subir las horquillas hasta ung altura
de determinada (fig. 7). Estd elevacion de carga es la diferencig
fundamental que van presentar.

Se van a poder encontrar de diversos tipos Y caracteristicas: manual o
eléctricas, con timén o con asiento lateral parg el operario.

Se suelen emplear cuando el movimiento de mercancias es reducido.

Las  manuales pueden ser Capaces de elevar cargas de




Y

caretillas

as carre’rillgs elevadoras son las maquinas motorizadas mds utilizadas en la manipulacién de mercancias, ya que
i emp|e<’3ran para movery ej|evor palletes o materiales, debido a las caracteristicas que presentan. Ademds, no
e utiizaran solo en el 'clmccen para l_o carga y descarga, sino que para movimientos internos en las empresas o
en operaciones de picking. En definitiva, se frata de maquinas capaces de empujar, tirar o llevar cargas en

yoladizo.

son capaces de redlizar giros sobre radios muy
pequeﬁos, lo que facilita enormemente las maniobras
de descarga, almacenaije, carga...

Estos equipos se asientan sobre 2 ejes, el delantero que
serd motriz y el frasero directriz. Son muy comunes las
accionadas eléctricamente, que estdn desplazando a
las de combustién interna.

Igual que existen multitud de coches con distintas
caracteristicas (utilitarios, SUB, todoterrencs...), vamos a
poder encontrar una gran variedad de carretillas que
se adaptardn a las necesidades concretas del
almacén o empresa (dimensiones, tipo de carga,
transporte...).

En la figura 8 vemos diversos componentes de las
carretillas.

Seguidamente veremos las carretillas mds habituales:

- Carretilla elevadora contrapesada

Fig. 8

Pértico de

Carro

Rueda
directriz
Chasls

Horquillas

motriz

Podemos decir que es la mds universal. Su nombre se deriva del gran contrapeso que incorpora en su parte
trasera, con la finalidad de proporcionarle estabilidad al llevar las cargas en voladizo por delante de su punto
de apoyo (ceniro del eje delantero de la carretilla). En definitiva, se basa en el principio de la palanca de
primer grado, donde el punto de apoyo se encuentra situado entre la potencia (peso de la maquina) y la

Fig. 10

resistencia (carga, mastil, tablero, horquillas...) (fig. 9).

Contrapeso Fig. 9

Carga

Pto. apoyo

Segun estas explicaciones, la constitucién de la mdquina y su
contrapeso definird la capacidad de carga. Ademds, la
distancia desde el mdstil al centro de gravedad de la carga
también influird. A mayor distancia menor serd la capacidad
de carga. De forma genérica, este valor de carga suele
oscilar entre 1y 4 toneladas.

Podemos decir que se trata de carretillas muy rapidas, ideales
para trabajar dentro y fuera del almacén (fig. 10), como
puede ser la carga y descarga de camiones. Su altura de
elevacion suele estar limitada a los 7,5m y el pasillo de
frabajo, para un adecuado manejo de la carrefilla, debe
presentar una dimensién minima entre los 3,2 y 3,5m.

EXiS\fe.n' distintos tipos de mdstiles y de horquillas, incluso con la
Posibilidad de desplazamiento lateral y oscilantes que
favoreceran las maniobras al coger o dejar cargas (fig. 11 ).
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- Carretillq retractil o y elevacion refrayeng
. e giro (o1

Se trata de una carretila que realiza el desplazamiento Y 195 m‘.’”"fgzsug logmefccnc"c‘ quede entre g| ejeI
Mastil, es decir, el méstil es capaz de desplazarse hacia atras r;?;]efg q estabilidad (fig- 12).

delantero y trasero de la maquina, aumentando considerable 3
cceder a pasillos mas estrechos. Cop,

Al no tener contrapeso es menos pesada y voluminosa, pudiendo d

aproximadamente 2,7m ya €s capaz de realizar maniobras.
ro de almacenes.

Por estas caracteristicas podemos decir que son las mas usadas dent |
cargay. sin mover la carretillg

nidad de
ionamiento.

tros.

En su frabaijo, el mastil y las horquillas se centraran frente al pallet oV
se hard que el mastil se desplace hacia el exterior, facilitando &l posic

; P i me
Existen carretillas retractiles capaces de elevar cargas por encima de los 10

13) Debido a esta constitucion son muy

También debemos comentar que las hay con carga lateral (fig
empleadas para cargas largas como pueden ser perfiles, tubos, barras...

Fig. 12

Movimiento
del mastil

- Carretilla recogepedidos

Se trata de una evolucidn de los transpaletas y los apiladores eléctricos. Su mision es la de facilitar la
preparacién de pedidos, acercando al operador a la carga, de forma que podrd coger lo necesario con sus

propias manos.

El equipo tendrd una zona para acomodar al operador y sera
solidaria a la horquilla, por lo tanto, ambas subiran y bajardn

simultdneamente.

El operador tendrd acceso directo a los controles de la
carretilla, permitiéndole hacer los movimientos necesarios.

Este tipo de caretillas se van a encontrar en 3 versiones:
mdaquinas recogepedidos a nivel del suelo; para niveles bajos y
para niveles medios y altos. Logicamente su constitucién y los
dispositivos de seguridad variardn entre ellas.

Las del nivel del suelo y niveles bajos son muy similares, la Unica
diferencia es la altura de la plataforma donde se encuentra el
operario. Por el contrario, para niveles medios y altos se requiere
que la cabina, donde el operador se sitla de pie, asciendo
junto con las horquillas (fig. 14).

La altura maxima que alcanzan es de unos 10m y la anchura
del pasillo requerida oscila entre los 1,2m y los 1,5m.

Para finalizar este apartado vamos a indicar, en la siguiente tabla, las di
: . las difere ot . ;
de almacendie. ntes caracteristicas de diversos sistemas



|

300-650m  210-220m Manual Cogiﬁﬁ?ﬁiiggcl
Convencional
7,50m 3,20 - 4,00 m Manual CDCI’;gFrﬁgLO
Push-back
Convencional
Compacto
~ Dindmico
Push-back
>1200m  1,70-180m sielive] Cogfgg;goi
>1200m  1,50-1,60m Manual C‘E?Zg?nﬁﬁ?"'
it Convencional

 >4000m - L 1,50-1,60m Automatico Compacto
; : | Dindmico

- Normales 8,50 m 2,70-2,80m " Manual

Altas 10,50 m 2,90-3,00 m Manual

Transelevadores
n equipos disefiados para el aimacenaje automdtico.

s del almacén adoptando las

tos franselevadores se desplazan por pequefios pasillo
y segura las

uras y posiciones necesarias para reqlizar de forma automdtica, agil
seraciones requeridas del amacenaie.

e se utilizan variadores de frecuencia
ser, mandos de control inteligentes...
logistico un software de gestion de

 trata de equipos de Ultima generacién, dond
ctoriales, control de posicionamiento mediante la
da esta automatizaciéon tiene como “cerebro”

macenes.

ependiendo del tipo de transelevadores se podrdn co
oble y hasta triple fondo. Incluso llegardn a ser capac

>neladas.

stos franselevadores suele ir acompanad
epositard la carga'y la distribuirdn al lugar adecuado mediant

or rodillo o cinta.

> emplean cuando hay gue manej
rande de los productos.

. muy habitual encontrarlos en almacenes de dalimel
Ustomocién, metalirgicos...

nseguir extracciones de simple,
es de manejar cargar de 1,5

os de otfros medios de transporte, donde se
e un sistema de transporte

ar un gran nimero de referencias, con una rotacion

ntacién, de recambio, de

ependiendo del modelo pueden llegar a presentar las siguientes caracteristicas: altura
ax. 45m; velocidad de traslaciéon mds. 220m/min; aceleracién 0,5 m/s% velocidad

evacién 60 m/min (fig. 15).

ormas de utilizacién de estos sistemas
, cuanto a las normas de seguridad a tener presentes en todos estos sistemas de
anipulacion de mercancias, comenzaremaos diciendo gue se deberdn respetar escrup

dicada por el fabricante entre la carga madxima y la altura a la que se ha de elevar.
mdstil se deberdn ejecutar de forma individual

ulosamente la relacion

| las carrefillas, el movimiento de la misma, el de la cargay el del
consecutiva, no haciéndolos nunca de forma simult@nea.
1 secuencia de operaciones en la cargay descarga es la siguiente (figs. 16):
1. Recoger la carga y elevaria unos 15cm sobre el suelo.

Circular llevando el mdstil inclinado el maximo hacia atrés.

2

3. Situarla cametilla frente al lugar previstoy en posicion precisa para depositar la carga.

4 saria manteniendo la carretilla frenada. Para alturas superiores a 4 metros.
un sistema automatizado que compense la limitacién visual

Elevarla carga hasta la altura nece
rretilla hasta que la carga se encuentre sobre el lugar de

programar las alturas de descarga y carga con
que se produce a distancias altas. Avanzar la ca
descarga.
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S. situar las horquillas en Posicion horizontal y depositar la carga, separandose luego lentamente.

Figs. 16

La descarga se realizaria de forma similar a Ia comentada, pero en orden inverso.

Tendremos muy presente

que la conduccién de estos equipos de trabajo estard reservada a los trabajadores que
hayan recibido una form

acién especifica para la conduccién segura de estos equipos de trabaijo.

PARA TRABAJAR CON PRECAUCION
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